


Поставка и производство лакокрасочных материалов

 ЛАК ЭП-730 ( ГОСТ 20824-81)

	ОПИСАНИЕ
	ЭП-730 – двухупаковочный эпоксидный лак, отверждаемый  отвердителем аминного типа.



	РЕКОМЕНДАЦИИ 

ПО ПРИМЕНЕНИЮ
	Лак применяют для защиты алюминиевых, стальных или неметаллических поверхностей изделий, работающих в условиях повышенной влажности, температуры, воздействия растворов щелочи, спирто-бензиновой смеси, эксплуатируемых внутри помещений или под навесом в различных климатических районах, а также для приготовления  щелочеустойчивых эмалей.

	ФИЗИКО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	ПРИМЕЧАНИЯ

	Внешний вид
	Ровная однородная пленка без посторонних включений

	Массовая доля нелетучих веществ
	30-35
	%

	Условная вязкость
	11-14
	с., по вискозиметру ВЗ-246 с диаметром сопла 4 мм при температуре 200С

	Время высыхания до степени 5
	1
	ч., не более, при 1500С

	Полное отверждение
	1 - 2
	сут., при 200С

	Адгезия пленки, балл
	1
	не более

	Прочность пленки при ударе
	50
	на приборе У-1, см., не менее,

	Эластичность пленки при изгибе
	1
	мм, не более

	ТЕХНОЛОГИЯ 

ПРИМЕНЕНИЯ
	

	Метод нанесения
	БВР
	ВР
	Кисть (частичное подкрашивание)

	Разбавитель

(макс. объем)
	Смесь ксилола,ацетона,этилцеллозольва 4:3:3 по объему или Р-5

( 5% )
	Р-5, смесь ксилола,ацетона,этилцеллозольва 4:3:3 по объему (5% )
	Р-5, смесь ксилола,ацетона,этилцеллозольва 4:3:3 по объему (5% )

	Расход лака на 1 слой
	110-120 г/м2
	100-110 г/м2
	80-100 г/м2

	Давление на лак на выходе из сопла
	150 атм.

	Жизнеспособность
	не менее 48 ч. ( 200С )

	Очистка инструментов
	Р-5, ксилол, ацетон

	Рекомендуемая толщина сухой пленки
	18 – 22 мкм

	Интервал перекрашивания 
	Минимальный: 1 сутки (200С)

Максимальный:  1 месяц (200С)




	ПОДГОТОВКА 

ПОВЕРХНОСТИ
	Бетонную поверхность подвергают абразивоструйной обработке для придания ей заданной шероховатости. Поверхность, обработанную с помощью пескоструйного аппарата, следует продувать воздухом, очищенным от масла, а затем обезжирить.

Бетонная поверхность, подготовленная к нанесению покрытия не должна иметь выступающей арматуры, раковин, наплывов, сколов ребер, масляных пятен, грязи и пыли. Влажность бетона в поверхностном слое толщиной 20 мм должна быть не более 4% (на поверхности бетона не должно быть пленочной влаги, поверхность бетона должна быть на ощупь воздушно-сухой)

Окраска поверхности бетона допускается через трое суток после снятия опалубки и выполнения предыдущих требований.

Стальную поверхность при наличии ржавчины и окалины очистить абразивоструйным способом до степени не менее 2 по ГОСТ 9.402.



	УСЛОВИЯ 

НАНЕСЕНИЯ
	Лак наносят при температуре воздуха от 100С до 350С. Перед применением лак выдерживают при температуре 200С в течение 24 часов, смешивают с отвердителем в необходимом соотношении,  тщательно перемешивают в течение не менее 10 минут и  выдерживают не менее 1 часа при температуре 200С. 


	ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ
	Основные требования по технике безопасности указаны на этикетках. Необходимо избегать вдыхания паров растворителя или окрасочной пыли, а так же контакта жидкого лака с кожей и попадания ее в глаза. Окрашивание в помещениях должно проводиться при работающей общеобменной и местной вытяжной вентиляции.  Рекомендуется применение респиратора, а так же защита кожи и глаз при распылении лака.



	УСЛОВИЯ И СРОК ХРАНЕНИЯ


	Материалы хранятся в складском помещении или под навесом, исключающим попадание прямых солнечных лучей 

Срок хранения 12 месяцев
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