


Поставка и производство лакокрасочных материалов

	Эмаль КО-8101
ТУ 

	ТИП
	суспензия пигментов в растворе кремнийорганического лака 

	РЕКОМЕНДУЕМОЕ

ПРИМЕНЕНИЕ
	Для защитной антикоррозионной окраски паропроводов с перегретым паром, теплопроводов, технологических трубопроводов, металлических дымовых труб, выхлопной системы автомобилей, деталей двигателей, корпусов и механизмов судов, металлической кровли и металлоконструкций, подвергающихся в процессе монтажа и эксплуатации воздействию температуры от -60 оС до + 600 оС и воздействию агрессивных факторов: минерального масла, нефтепродуктов, солей.

	ОПИСАНИЕ
	Эмали обладают термостойкостью до +600оС, а также повышенной атмосферо-, влаго-, масло-, бензостойкостью.
Покрытие эмали обладает хорошей адгезией к пористым минеральным поверхностям (бетон, железобетон), могут применяться в качестве гидроизоляции для снижения водопоглощения.



	ТЕХНИЧЕСКИЕ

ХАРАКТЕРИСТИКИ

1) Расход зависит от толщины слоя, метода и усло​вий нанесения, шероховатости поверхности и формы изделия

2) толщина одного слоя на вертикальной поверхности зависит от степени разбавления материала, температуры, метода нанесения, шероховатости поверхности и формы изделия
	Цвет                                            КО-8101
серебристо-серый, черный
Время высыхания до ст.3
- при температуре (20+2)0С 
- при температуре (150+2)0С
Не более 2 час.

Не более 0,5 час. 
Доля нелетучих веществ по массе

Не менее 55 %
Расход на один слой1)
120÷240 г/м2
Рекомендуемая толщина покрытия2)

40-50 мкм
Рекомендуемое количество слоев

2-3


	РАЗБАВИТЕЛЬ
	Растворитель 646, сольвент, ксилол.

	ГАРАНТИЙНЫЙ

СРОК ХРАНЕНИЯ


	В невскрытой заводской упаковке 12 месяцев со дня изготовления




	НАНЕСЕНИЕ

	

	ПОДГОТОВКА

ПОВЕРХНОСТИ
	В случае нанесения эмалей на металлическую поверхность подготовка осуществляется по ГОСТ 9.402 (степень очистки от окислов - 2, степень обезжиривания - 1) или по МС ИСО 8501-1 (до степени Sa2 ½ или St3). 
В случае нанесения эмали на поверхность бетона поверхность должна быть очищена и обеспылена. Влажность бетонной поверхности должна быть не более 4%.

	СПОСОБЫ НАНЕСЕНИЯ
	Распылением, валиком, кистью

	УСЛОВИЯ НАНЕСЕНИЯ
	Окраска производится при температуре окружающего воздуха от -30оС до +40оС.

Металлические поверхности окрашиваются в 2-3 перекрестных слоя с промежуточной сушкой 0,5 – 2 часа в зависимости от температуры окружающего воздуха, бетонные, асбоцементные, оштукатуренные, цементно-песчаные поверхности окрашиваются в 3 слоя. 
Покрытие высыхает физически в течение 2 часов при 20оС. При окраске нагреваемых поверхностей полное отверждение происходит во время нагрева поверхности при эксплуатации. При эксплуатации в высоко агрессивной среде (минеральное масло, нефтепродукты, солевой туман) для обеспечения защитных свойств также необходима термозакалка покрытия при нагреве до 250-400оС в течение 15-20 минут.

	МЕРЫ

ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ
	Материал огнеопасен! Не работать вблизи открытых источников огня. Работы производить при хорошей вентиляции, в резиновых перчатках, с использованием индивидуальных средств защиты. Не допускать попадания в органы дыхания и пищеварения. При попадании материала на кожу промыть ее теплой водой с мылом.

Хранить эмаль в помещении, исключив попадание на них прямых солнечных лучей и влаги.
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